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1. DESCRIPCIÓN
El azufre se presenta en polvo o escamas de color amarillo limón o amarillo pardo.


2. USO
El azufre es usado para la generación de SO2 en la maceración del maíz.

3. VIDA ÚTIL
El azufre es estable por un periodo de vida útil de 6 meses.

4. EMBALAJE
· El azufre debe envasarse en sacos de rafia o arpileno de 25 kg  neto. 
· Cada envase deberá  tener la identificación del producto, nombre del proveedor, peso neto, número de lote, fecha de elaboración y fecha de vencimiento. 
· Enviar como máximo 3 lotes distintos de una misma materia prima
· [bookmark: _GoBack]Se acepta solo 1 lote por pallet enviado de una misma materia prima, cada pallet debe estar identificado (proveedor, descripción, cantidad, N° lote)

5. TRANSPORTE
El azufre al transportarse en camión debe estar protegido de la intemperie y el polvo. No debe transportarse junto a otros productos químicos.

6.    ALMACENAJE
El azufre se debe almacenar en recinto cubierto y ventilado. Protegido de la intemperie y el polvo.




7.    MUESTREO
Se debe tomar  una muestra representativa del lote de azufre. Guardar contra muestra por un período de 3 meses.

8. ESPECIFICACIONES BÁSICAS
Análisis básicos  realizados en cada recepción por Promaiz S.A
	ÍTEM
	MÍNIMO
	MÁXIMO
	MÉTODO

	Aspecto físico
	Polvo o escamas de color amarillo limón o amarillo pardo
	
-

	-

	Humedad, %
	-
	0.4
	Según metodología oficial

	Cenizas, %
	-
	0.3
	Según metodología oficial

	Pureza, %
	99.5
	-
	Según metodología oficial




8.1 ESPECIFICACIONES COMPLEMENTARIAS
Análisis complementarios realizados por el proveedor.
	ÍTEM
	MÍNIMO
	MÁXIMO
	MÉTODO

	Identificación Cualitativa (1)
	Positiva
	-
	(*)

	Metales pesados como Pb (1)
	-
	1
	(*)

	Microbiología (1)
	-
	-
	(*)



 (*) Método de análisis del proveedor.
(1) Análisis complementarios deben ser entregados con una frecuencia anual o siempre que sea solicitado por Promaiz S.A.

· El azufre utilizado en fabricaciones alimenticias debe estar exento de metales pesados y microorganismos en cantidades que puedan representar un peligro para la salud humana según regulaciones vigente. El proveedor debe presentar declaraciones y análisis, según corresponda, que respalden ésta condición.

 9. CONDICIONES DE MANUFACTURA
El azufre refinado debe ser manufacturado, almacenado, envasado y transportado bajo condiciones de buenas prácticas de manufactura, para su buena conservación y su segura utilización posterior.

10. OBLIGATORIEDAD
El proveedor se compromete a avisar cualquier modificación en su proceso, equipos e insumos utilizados para la fabricación de esta materia prima.
Promaiz S.A. se reserva el derecho de rechazar la partida por cualquier defecto que afecte la calidad y seguridad de su producto.

11. CERTIFICADO DE ANALISIS
El proveedor deberá adjuntar con cada lote de azufre refinado, un certificado de análisis donde se identifique el producto, número de lote, fecha de elaboración, fecha de vencimiento y parámetros básicos. Los parámetros marcados como complementarios deberán certificarse cuando corresponda.
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